BontScan

Bontech GmbH

SCAN SOFTWARE VERSION 2016 FUR BONTSCAN UND SEEWALD ZMG-S GERATE

Manueller Betrieb

Das Arbeiten mit BontScan 2016 ist dank des ubersichtlichen Aufbaues einfach.

Die Software ist speziell entwickelt zum Messschlitten verfahren, I/O’s zu lesen und setzen,
Messwerte zu lesen und diese zu visualisieren.

GUI-Sprachen sind Deutsch und Englisch. Weitere kénnen implementiert werden.
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Das Hauptlayout dient dazu Konturen und Messwerte anzuzeigen. Die Anzeigemoglichkeiten sind
nahezu unbegrenzt, da die Oberflache auch frei programmierbar ist.
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Grid Layout

Fiur Spezialanwendungen ist die Bedieneroberflache frei programmierbar. Dies 6ffnet die Tore zu
nahezu unzéhligen Moglichkeiten. Es sind sehr komplexe aber auch sehr einfache Oberflachen
programmierbar.
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Achsdefinitionen

Das Arbeiten mit Achsdefinitionen macht das Arbeiten mit BontScan sehr einfach. Einstellungen
missen nur einmal vorgenommen werden und werden dann mit einem Klick oder einer
Programmzeile wieder aufgerufen.
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Hardware Einstellungen
Die BontScan Software ist speziell fiir Bontech und Seewald Messgerate entwickelt worden. Andere
Hardware kdnnen auf Anfrage implementiert werden.
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Description Parameter Value
Add Motor Save List
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- Reference Speed [mm/s] 12
Gear Ratio [mm/revolution] 0.666666
Position Ref. Switch Top -
Hardware
s Nade ID 1
Baud Rate 1000000
CAN channel number [}]
Device Name EPOS
Protocal Stack CANapen
Interface Name IXOXAT_IPC-XC16/PCI D
Thermal Time Constant [100ms] 27
Number Of Fole Pairs 1

Programmierung
In dem Programmeditor kdnnen nahezu alle Programmablédufe programmiert werden:

e Dialoge

e Werte berechnen

e Automatische Kalibrierung

e Data Matrix Code lesen

e Warnungen oder Meldungen anzeigen
e UuUSW.

Die Programmiersprache basiert auf C#. Es sind bereits fir viele Anwendungen parametrisierte
Standardprogramme vorhanden.

e

File  Help
Editor
Manual % 7
Options  Build 3 @
" fe NEHS| 4@ 1 2|~ |e=|EE oo -
9004-684-1D.cs " 9004-661.cs
1 | using System;
2 using System.Collections.Generic;
Programming 3 |using System.Collections;
4 using System.Text;
5 |using System.Threading;
6 |using System.Windows.Forms;
Calibration 7 |using System.Drawing;
8 using System.Windows.Forms.DataVisualization.Charting;
9 |using UserFunctions.Data;
Hardware 1@ |using Interfaces;
Settings 11
12 e UserCode
1304
14 7%
15 * COMPANY: Bontech GmbH
16 * PART NO: 9204-661
17 * PART NAME: NOZZLE
18 i
19 * DATE: e3/11/2e11
20 * WRITTEN BY: T.Bont
21 2
22 * ORIGIN: LOWER EDGE
23 * DESCRIPTION: D4 ID
24 74
25
26 public partial class UserCode
27 {
28
29[ L
30k Vit *Start Input**+t
31 7/ s *
32
33 //Parameter Infos (Metadata)
34 static string componentDescription = "9064-661"; //component name
35 static string partName = "S004-661"; //part name
36 string drawingNumber = "116720";  //drawing no
37
38
32 //Parameter Measuring / Positioning
40 int axisDefNumber = 1; //axis def. number
41 int axisDefStaticMeas = 3; //axis def. active after measurment |(for static measurement)
42
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Kalibration

Es sind verschiedene Kalibriermodi vorhanden. 1-Punkt, 2-Punkt oder 3-Punkt Kalibrierung, je

nachdem ob taktil oder mit Luft gemessen wird.

Ebenfalls kénnen nichtlineare Messmittel mathematisch korrigiert werden. Um Kalibrierfehler zu
vermeiden kdnnen Eingrenzungen fur die Verstarkung und Offset gemacht werden.
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Die wichtigsten Einstellungen konnen in Pull down Menus gemacht werden.
Es besteht die Mdglichkeit unbeabsichtigte Anderungen mittels Benutzerrechten einzuschranken.
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Minimale Hardware Anforderungen

Computer

Prozessor Intel Core 2 duo, 2GB DDR2 memory
RAM Min. 2048 MB

Betriebssystem Win 7 pro

Bildschirmauflésung Empfohlen min. 1280x1024
Schnittstellen 1x RS232, 1x PCI
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